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山东省无公害农产品（畜牧业）随机抽查及现场核查评价报告







山东省畜牧兽医局
	随机抽查日期    
	   年     月     日




表一 随机抽查人员基本情况
	类别
	分工
	姓名
（本人签字）
	工作单位
	职务/职称
	电话
	备注

	检
查
组
	组长
	
	
	
	
	

	
	成员
	
	
	
	
	

	参加
人员
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	保密承诺
	检查组承诺：严格按照有关无公害农产品认证的法律法规实施随机抽查，对于检查组在检查中可能涉及到的认证单位的产品、技术等非公开信息，在未得到法律许可或认证单位同意的情况下不向第三方透漏。



表二 检查单位基本情况
	单位全称
	
	法人代表
	

	通讯地址
	
	产品名称
	

	联 系 人
	
	电话
	
	检查地点
	



 表三 无公害畜产品随机抽查项目
	条款
	检查项目
	结论
	情况描述
	备注

	畜禽养殖场

	一、质量管理

	1
	质量管理制度：包括生产操作规程、卫生防疫制度、投入品管理制度、产品管理及无害化处理制度、培训制度。
	
	
	

	2
	记录档案：建立批生产记录、可追溯的产品销售记录，记录至少保存两年以上。
	
	
	

	3 
	无害化处理：具有病死畜禽、污水、粪便等污染物无害化处理的设备设施，且运转有效。
查：相关设备设施，无害化处理记录
	
	
	

	二、产地环境及设施

	4
	周边环境：养殖场建立在地势高燥、排水良好、无有害气体、烟雾及其他污染的地区，远离化工厂、肉类加工厂或其他畜牧场等污染源，有围墙等有效屏障。
	
	
	

	5
	场区布局：养殖场有生活管理区、生产区、生产辅助区、隔离圈和无害化处理区。隔离圈、无害化处理区应处于畜舍的下风口。
	　
	
	　

	6
	场区道路：养殖场人员、畜禽和物资运转采取单一流向，净道和污道分开。
	　
	
	

	7
	车辆消毒：养殖场入口设有车辆消毒池，池内消毒液保持有效浓度；池宽和消毒液高度能保证入场车辆所有车轮外沿充分浸没，池长不短于进场大型车车轮一周半长。
	
	
	

	8
	消毒设施：场区或生产区入口设更衣换鞋间、消毒室或淋浴室。畜舍入口处设置长1m的消毒池，或设置消毒盆。
	　
	
	　

	三、投入品管理

	9
	畜禽引进：具有《动物及动物产品运载工具消毒证明》和《动物产地检疫合格证明》等证明，经当地动物卫生监督机构查证验物，合格的方可入场，并隔离饲养。
	　
	
	

	10
	兽药选购：所购兽药均来自具有《兽药生产许可证》，并获得农业部颁发《中华人民共和国兽药GMP证书》的兽药生产企业，或农业部批准注册进口的兽药，并具有在有效期内的批准文号。
	
	
	　

	11
	兽药使用：严格遵守国家规定，不使用违禁药物；凭兽医处方用药，严格执行休药期规定，并作好兽药使用记录，记录在清群后保存2年以上。
	　
	
	　

	12
	饲料添加剂管理：饲料库房及配料库中饲料添加剂和药物添加剂存放和使用情况。
	　
	
	　

	13
	药物饲料添加剂使用：药物饲料添加剂使用符合《饲料药物添加剂使用规范》要求，严格执行休药期规定。
	　
	
	　

	14
	饲料的使用：在饲料中不添加和使用除乳制品外的动物源性饲料原料（如肉骨粉、血粉、羽毛粉、鱼粉等）。
	 
	
	反刍动物适用　

	四、饲养管理（适用于养殖类产品）

	15
	场内环境：不得在场内饲养其它畜禽。
	　
	
	　

	16
	防疫管理：养殖场人员不对外进行动物疫病诊疗和配种工作；食堂不从外购入与养殖产品同类生鲜肉及副产品。
	 
	
	　

	17
	疫病监控：结合当地实际情况制定免疫和疫病监测制度，做好免疫接种和疫病监测，奶牛养殖场必须做好“结核”和“布病”监测。
	　
	
	　

	屠宰厂

	一、质量管理 （屠宰厂适用）

	1※
	申请主体资质：资质证明文件齐全（如营业执照、动物防疫条件合格证、生猪定点屠宰许可证等）有效，具有组织管理无公害农产品生产和承担责任追溯的能力。
查：资质证明文件及相关材料
	
	
	

	2 ※
	质量管理制度：包括生产操作规程、原料（投入品）管理制度、卫生防疫制度、产品管理制度、无害化处理制度、培训制度等。查：相关文件
	
	
	

	3※
	记录档案：建立批生产记录，可追溯的产品销售记录。
查：批生产和销售记录（包括数量、批次、购买方、联系方式等）及保存情况。
	
	
	

	4※
	无害化处理：具有病死畜禽、污水、粪便等污染物无害化处理的设备设施，且运转有效。
查：相关设备设施，无害化处理记录
	
	
	

	二、产地环境及设施（屠宰厂适用）

	5※
	周边环境：厂区选址远离污染源及其他有害场所；远离水源保护区和饮用水取水口，避开居民住宅区、公共场所及畜禽饲养场。
查：现场查看
	 
	
	

	6
	厂区出入口：人员进出、畜禽入厂、产品出厂分别设置出入口，不交叉。
查：现场查看
	　
	
	

	7
	屠宰加工设备：表面光滑、无毒、不渗水、耐腐蚀、不生锈，并便于清洗消毒。查：现场查看
	
	
	　

	8
	供水：具有冷热两套供水系统，车间内排水沟底为“U”形，有防鼠设施。查：现场查看
	
	
	畜类屠宰适用

	9※
	卫生消毒设备：设有非手动洗手设施、消毒池；靴鞋消毒池、更衣室等卫生设施有专人管理。
查：现场查看
	


	
	

	三、投入品管理（屠宰厂和蜂产品加工厂均适用）

	10※
	原料来源：待宰畜禽或蜂产品原料来自经认定的生产单位。查：委托加工或购销合同。
	　
	
	

	11※
	药品储存：清洗剂、消毒剂，杀虫剂、灭鼠剂等药品标识明显，贮存于专门库房或柜橱内，分类存放，并由专人负责保管。
查：药品库房、管理制度文件和领用记录
	　
	
	　

	12※
	药品使用：各类药品的使用由经过培训的人员按照使用方法进行。
查：药品使用记录、培训记录、询问
	　
	
	　

	13※
	加工用水：符合畜禽加工用水水质或饮用水水质要求
查：水质检验报告
	　
	
	　

	四、加工操作管理

	14
	检疫：由动物防疫监督机构实施，并做到严格实施宰前检疫、宰后检疫，检疫人员的数量应与生产规模相适应；厂内设有专门的检疫工作室和化验室。
查：证件、现场操作、检疫工作室、检验仪器等。
	
	
	

	15※
	宰前检疫：待宰畜禽具有产地检疫证明，经查证验物后，合格的方可入厂屠宰。 
查：随机抽查本年度最近1个月或2个月回收的检疫合格证明、宰前检疫记录
	
	
	

	16
	宰后检疫：屠宰车间设有同步检疫设施，在各个检疫点处有可供检疫人员操作的足够空间，运行速度能满足要求。
查：现场设施
	
	
	

	17
	宰后检疫:检疫不合格的产品，按国家相关标准的规定做无害化处理。
查：宰后检疫记录和无害化处理记录
	
	
	

	18※
	合格胴体检疫：在规定的部位加盖“检疫验讫”印章并出具检疫证明，印色须使用食用级色素配制；分割肉外包装应当印有或加贴规定的检疫合格标志。
查：现场查看
	
	
	猪牛羊屠宰适用

	五、产品质量管理

	19※
	产品质量检测：屠宰厂应按国家相关规定对宰后的畜禽产品进行质量检验（生猪、肉牛、肉羊屠宰厂对入厂的生猪、肉牛、肉羊进行“瘦肉精”批批自检）。
查：相关文件、检验记录等
	
	
	屠宰厂适用

	六、标志使用管理（适用于复查换证产品）

	20※
	标志使用：获证产品应按要求使用无公害农产品标志。
查：包装标识
	
	
	






表四 随机抽查结论
	随 机
抽 查
综 合
评 价
	



	抽 查
结 论
	□ 通过
□ 限期整改
□ 不通过

	检查组组长签字
 年   月   日

	检查单位（签字、盖章）
年   月   日

	不 合 格 项 目 确 认
	检查单位同意检查组认定的不合格项目，将按要求采取措施在       年   月   日前整改完成，并将有关情况书面报告。
检查单位若不同意检查组认定的不合格项目，请填写意见：


检查单位（签字、盖章）　　　　       年   月   日

	整改
结果
	整改结果验证方式：□书面验证  □现场验证  
验证意见：


检查组组长（签字）                   年   月   日



